
	[image: ]
	MANUAL TÉCNICO
PARA AUDITORES FISCAIS
	Nº:
	AB.01

	
	
	REV.:
	0

	
	
	PÁG.:
	2 de 13

	TÍTULO:
	DETERMINAÇÃO DO NCM DE UM PRODUTO (TUBOS E ACESSÓRIOS TUBULARES)



	ÍNDICE DE REVISÕES

	REV.
	DESCRIÇÃO DA REVISÃO
	ITENS REVISADOS

	0

	Emissão Inicial.
	-

	
	REV. 0
	REV. 1
	REV. 2
	REV. 3
	REV. 4
	REV. 5

	ELABORAÇÃO
	09/06/2025
	
	
	
	
	

	APROVAÇÃO
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	ELABORAÇÃO/REVISÃO

Comité Técnico Qualidade – Gestão 2024/2025
	ANÁLISE/APROVAÇÃO

Diretoria ABITAM – Gestão 2024/2025

	
	


	

	PROCEDIMENTO DO SISTEMA DE GESTÃO DA QUALIDADE
	DATA:
	20/07/2007
	Nº:
	00.00

	
	
	PÁG.:
	0 de 00
	REV..:
	0

	TÍTULO


	CONTROLE E IMPLEMENTAÇÃO DE DOCUMENTOS




	[image: ]
	MANUAL TÉCNICO
PARA AUDITORES FISCAIS
	Nº:
	AB.01

	
	
	REV.:
	0

	
	
	PÁG.:
	1 de 13

	TÍTULO:
	DETERMINAÇÃO DO NCM DE UM PRODUTO (TUBOS E ACESSÓRIOS TUBULARES)





                                      

1 – Objetivo: Este documento foi elaborado pelos membros da ABITAM, com a finalidade de estabelecer a metodologia para a determinação do NCM de um produto tubular baseando-se em suas características físicas e/ou químicas.


2 – Campo de Aplicação: As famílias de NCM 7303, 7304, 7305 e 7306 compreendem todos os produtos tubulares, e a família 7307 compreende os seus acessórios. NCMs que não pertençam à estas famílias não estão compreendidos neste procedimento.

Nota: O código NCM 7308.90.10 corresponde a tubos para construção civil; porém, como se trata de uma classificação sem maior detalhamento e cujos produtos já se encaixam nas famílias de NCM listadas acima, foi consenso da ABITAM elaborar este texto sem abordar este NCM.


3 – Referências:
· TIPI – Decreto nº 11.158, de 29/07/2022
· NESH – tradução do original da Organização Mundial das Alfândegas pelo Ministério da Fazenda, 06/2023
· NBR 5578 – Produtos tubulares de aço – Terminologia
· NBR 6215 – Produtos Siderúrgicos – Terminologia


4 – Siglas:
· NCM – Nomenclatura Comum do Mercosul
· TIPI – Tabela de incidência do Imposto sobre Produtos Industrializados
· NESH – Notas Explicativas do Sistema Harmonizado
· NBR – Norma BRasileira


5 – Definições: Os termos abaixo utilizados nas descrições dos NCMs para as famílias de produtos tubulares e de seus acessórios; as definições apresentadas foram baseadas nas definições encontradas nas normas NBR 5578 e NBR 6215, e nos textos da TIPI e do NESH, sempre que possível.


5.1. TERMOS GERAIS

Estes termos se referem às características básicas de um tubo.


5.1.1. Tubo: Produto siderúrgico de seção transversal redonda (circular), quadrada, retangular ou outro formato, oco por todo o seu comprimento, fabricado com ou sem solda.

5.1.2. Seção Transversal: Formato de um tubo ao longo de seu comprimento.

5.1.2.1. Tubos de Seção Circular: Tubos de seção transversal em formato redondo.

5.1.2.2. Tubos de Seção Não-Circular: Tubos de seção transversal quadrada, retangular, ou outro formato que não o redondo.

5.1.3. Diâmetro Externo (ou Exterior): Valor numérico referente à distância entre dois pontos da superfície externa de um tubo de seção transversal redonda equidistantes ao seu centro.

5.1.4. Diâmetro Interno (ou Interior): Valor numérico referente à distância entre dois pontos da superfície interna de um tubo de seção transversal redonda equidistantes ao seu centro.

5.1.5. Material Revestido: Tubos ou matérias-primas cuja superfície externa e/ou interna recebam uma camada de outro material, para proteção ou outra finalidade. Exemplo: materiais galvanizados (com camada de zinco), com revestimento de epóxi, com revestimento de polietileno ou polipropileno, etc.


5.2. TIPOS DE TUBO

Estes termos se referem à alguns dos tipos de tubos que possuem classificação de NCM específica.


5.2.1. Tubos de Condução para Oleodutos e Gasodutos: Tubos destinados à condução e armazenamento de petróleo, gás e seus derivados ou equivalentes, usualmente conhecidos como Line Pipe ou Pipeline. Normas de Fabricação para esta aplicação incluem API 5L, ISO 3183, ISO 16440, DNV ST-F101, CSA Z245.1, CSA Z662, e EN 10208.

5.2.2. Tubos para Prospecção: Tubos destinados à prospecção de petróleo, usualmente conhecidos como OCTG. Normas de Fabricação para esta aplicação incluem API 5CT, API 5CRA, ISO 11960, e ISO 13680.

Os Tubos para Prospecção podem ser:

5.2.2.1. Tubos de Produção ou Suprimento (Tubing): Tubos para Prospecção destinados à condução de óleo do horizonte produtor até a cabeça de produção de poços de petróleo.

5.2.2.2. Tubo para Revestimento (Casing): Tubos para Prospecção destinados a conter as formações perfuradas, evitar a entrada de fluidos de intervalos geológicos não produtores de petróleo nestas formações, e permitir o controle da produção de óleo na superfície de poços de petróleo.

5.2.3. Tubos ou Hastes de Perfuração e Transmissão em Poços de Prospecção: Tubos utilizados em colunas de perfuração, destinados, entre outras finalidades, à transmissão de rotação à broca e a condução do fluido de perfuração, com seção transversal redonda (Drill Pipe), quadrada ou hexagonal (Kelly).
Normas de Fabricação para esta aplicação incluem API 5DP e ISO 11961.

5.2.4. Tubos Capilares: Tubos cujo diâmetro externo (ver 5.1.3) seja inferior ou igual a 3,0 mm e cujo diâmetro interno (ver 5.1.4) seja inferior ou igual a 0,2 mm.


5.3. PROCESSOS PRODUTIVOS

Estes termos se referem à métodos de fabricação de tubos.


5.3.1. Tubos Sem Solda: Tubos fabricados sem a união das bordas de uma tira ou chapa, produzidos a partir da perfuração de um bloco de aço pelo processo de deformação à quente ou frio, permitindo a obtenção de um tubo contínuo e sem emendas; conhecidos também como tubo sem costura ou tubos “seamless” (também na sigla SMLS).

5.3.2. Tubos Com Solda Longitudinal: Tubos fabricados pela união das bordas de uma tira ou chapa por soldagem no sentido longitudinal (solda em formato reto, paralela ao sentido longitudinal do tubo); antigamente conhecidos também como tubo com costura.

5.3.3. Tubos Com Solda Helicoidal: Tubos fabricados pela união das bordas de uma tira por processo contínuo de soldagem no sentido helicoidal (solda em formato de espiral cilíndrica, paralela ao sentido longitudinal do tubo); antigamente conhecidos também como tubo com costura.

5.3.4. Tubos Soldados Por Arco Submerso: Tubos com solda longitudinal ou helicoidal feita pelo método de ARCO SUBMERSO (SAW), com utilização de metal de adição e arco de soldagem coberto por fluxo de soldagem. Referenciado nos NCM como “arco imerso”.

5.3.5. Tubos Estirados, Trefilados, Laminados ou Extrudados: Tubos fabricados ou com acabamento através da conformação da sua seção transversal por passagem através de uma matriz ou entre rolos de compressão, podendo ser realizado à quente ou à frio; comumente utilizado para a fabricação de tubos sem solda.

5.3.6. Processo à Quente: Processo realizado com aquecimento do material a ser processado.

5.3.7. Processo à Frio: Processo realizado com material a ser processado à temperatura ambiente.


5.4. TIPOS DE MATÉRIA-PRIMA

Estes termos se referem aos tipos de matéria-prima ferrosas utilizados na fabricação de tubos.


5.4.1. Ferro: liga metálica composta principalmente do elemento Ferro (Fe), contendo um percentual de massa de Carbono (C) acima de 2% em sua composição.

5.4.1.1. Ferroligas: liga de Ferro contendo em sua composição um ou mais dos elementos abaixo nas proporções em percentual de massa indicadas:
· Carbono (C): acima de 4%
· Cromo (Cr): acima de 10%
· Manganês (Mn): acima de 6%
· Fósforo (P): acima de 3%
· Silício (Si): acima de 8%
· Outros Elementos: acima de 10% no total

5.4.1.2. Ferro Fundido: liga de Ferro que não contenha em sua composição algum elemento com proporção em percentual de massa acima dos valores indicados em 5.4.1.1 (Ferroligas). Também chamado de ferro fundido não-maleável.

5.4.1.3. Ferro Fundido Maleável: liga de Ferro Fundido que tenha passado por tratamento térmico para obtenção de maior ductilidade e resistência.

5.4.2. Aço: liga metálica composta principalmente do elemento Ferro (Fe), contendo um percentual de massa de Carbono (C) não maior do que 2% em sua composição.

5.4.2.1. Aço Ligado: liga de Aço contendo em sua composição um ou mais dos elementos abaixo nas proporções em percentual de massa indicadas:
· Alumínio (Al): 0,3% ou mais
· Boro (B): 0,0008% ou mais
· Cromo (Cr): 0,3% ou mais
· Cobalto (Co): 0,3% ou mais
· Cobre (Cu): 0,4% ou mais
· Chumbo (Pb): 0,4% ou mais
· Manganês (Mn): 1,65% ou mais
· Molibdênio (Mo): 0,08% ou mais
· Níquel (Ni): 0,3% ou mais
· Nióbio (Nb): 0,06% ou mais
· Silício (Si): 0,6% ou mais
· Titânio (Ti): 0,05% ou mais
· Tungstênio (W): 0,3% ou mais
· Vanádio (V): 0,1% ou mais
· Zircônio (Zr): 0,05% ou mais
· Outros Elementos: 0,1% ou mais, avaliados individualmente, com exceção do Enxofre (S), Fósforo (P), Carbono (C) e Nitrogênio (N).

5.4.2.2. Aço Não-Ligado (ou Aço-Carbono): liga de Aço que não contenha em sua composição algum elemento com proporção em percentual de massa acima dos valores indicados em 5.4.2.1 (Aço Ligado).

5.4.2.3. Aço Inoxidável: liga de Aço Ligado contendo em sua composição um percentual de massa de Carbono (C) não maior do que 1,2% e de Cromo (Cr) acima de 10,5%, tendo como principal característica alta resistência à corrosão.


5.5. TIPOS DE ACESSÓRIOS

Estes termos se referem aos tipos de acessórios tubulares que possuem classificação de NCM específica.


5.5.1. Moldados: objetos físicos criados mediante a utilização de um molde, por exemplo, uma peça de metal fundido.

5.5.2. Flange: peça metálica, normalmente em forma de anel ou disco, utilizada para unir dois componentes de um sistema de tubulação, permitindo uma conexão com vedação, segura e removível.

5.5.3. Luva: peça metálica de formato cilíndrico que permite a união entre tubos usualmente através da conexão entre roscas. Luvas cujas roscas estejam na superfície externa são também chamadas de niple.

5.5.4. Curva: peça metálica similar à uma luva, porém com curvamento, sendo utilizada para mudanças de direção nas tubulações; também conhecidas como cotovelos ou joelhos.

5.5.5. Topo-a-Topo: termo referente à soldagem entre duas bordas ou extremidades feita face-à-face, sem sobreposição de material; refere-se à acessórios cuja união às tubulações se dá mediante este tipo de solda.


6 – Condições Gerais:

6.1. Os NCMs são compostos por códigos de oito dígitos, no formato 0000.00.00 (quatro dígitos, ponto, dois dígitos, ponto, dois dígitos). Esta codificação funciona de forma sequencial e incremental, subdividindo os NCMs em famílias principais (quatro primeiros dígitos) e em subposições de acordo com o restante dos caracteres que os compõe, formando uma árvore.

Nota: o código NCM pode algumas vezes aparecer também sem a separação por pontos, sendo discriminado por oito dígitos sequenciais, sendo comum esta discriminação em alguns documentos como Notas Fiscais.

6.1.1. Por exemplo: os NCMs 7304.29.31 e 7304.29.39 pertencem ambos à subposição 7304.29.3, que pertence à subposição 7304.29, que pertence à subposição 7304.2, que pertence à família 7304. Desta forma, ao verificar a lista de NCMs oficial (TIPI), todas as características descritas em 7304, 7304.2, 7304.29 e 7304.29.3 se aplicam a estes NCMs, sendo que apenas no dígito final chegamos ao item específico de fato.

6.2. Os códigos dos NCMs são acompanhados de um texto descritivo que determina o tipo de material ao qual um determinado NCM se refere, utilizando-se de definições específicas para alguns NCMs e de descrições generalistas para os subsequentes, fazendo com que seja necessário conhecer toda a árvore do NCM a fim de saber o que cada um dos NCMs compreende. 

6.2.2. Por exemplo: um determinado NCM 001.1 tem em seu descritivo que o mesmo se refere à materiais que contenham uma determinada característica X, e o NCM subsequente, 001.2, determina apenas “Outros”, implicando que quaisquer materiais que não contenham a característica X do NCM anterior se encaixariam neste NCM.

6.2.3. O método indicado para que se determine o NCM de um determinado produto é a adoção de uma sequência lógica de verificação das características do produto, conforme descrito na Seção 7 deste documento.


7 – Sequência Lógica de Verificação Para Determinação do NCM:


7.1. PRODUTOS TUBULARES

7.1.1. Conforme dito na Seção 2, as famílias de NCM 7303, 7304, 7305 e 7306 compreendem todos os produtos tubulares. Desta forma, para identificar o NCM ao qual um determinado tubo pertence, é necessário primeiro determinar em qual destas famílias este tubo se encaixa; para tal, deve-se seguir os seguintes passos:

1. Verificar se os tubos são fabricados em FERRO FUNDIDO:
a) Se os tubos forem fabricados em ferro fundido (ver 5.4.1.2), serão do NCM 7303.00.00 (único NCM da família 7303; seguir para 7.1.3).
b) Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, seguir para o próximo passo.

2. Verificar se os tubos são SEM SOLDA:
a) Se os tubos forem sem solda (ver 5.3.1), serão de algum NCM dentro da família 7304; seguir para 7.1.4.
b) Se os tubos forem soldados ou de outra forma unidos, seguir para o próximo passo.

3. Verificar a SEÇÃO TRANSVERSAL dos tubos, e se os mesmos possuem DIÂMETRO EXTERNO superior à 406,4 mm:
a) Se os tubos forem de seção circular (ver 5.1.2.1) com diâmetro externo superior à 406,4 mm (ver 5.1.3), serão de algum NCM dentro da família 7305; seguir para 7.1.5.
b) Se os tubos forem de seção circular com diâmetro externo inferior ou igual à 406,4 mm ou forem de seção não-circular (ver 5.1.2.2), serão de algum NCM dentro da família 7306; seguir para 7.1.6.

7.1.2. Após determinar a família de NCM à qual o tubo pertence, deve-se seguir com as verificações pertinentes a cada uma destas famílias para enfim chegar ao NCM final correto.


7.1.3. FAMÍLIA 7303

7.1.3.1. Para esta família, o único NCM é o 7303.00.00 (Tubos e perfis ocos, de ferro fundido); portanto, os tubos serão deste NCM e não há mais verificações a serem feitas.


7.1.4. FAMÍLIA 7304

7.1.4.1. A família 7304 compreende os NCMs para Tubos e perfis ocos, sem costura, de ferro ou aço.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar a NORMA DE FABRICAÇÃO dos tubos:

a) Se for uma norma de tubos para oleodutos e gasodutos (ver 5.2.1), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7304.1.
i. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3):
a. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7304.11.00.
b. Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7304.19.00.

b) Se for uma norma de tubos ou hastes de perfuração (ver 5.2.3), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7304.2.
i. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3) ou aço não-ligado (ver 5.4.2.2):
a. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7304.22.00.
b. Se os tubos forem fabricados em aço não-ligado, serão do NCM 7304.23.10.
c. Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7304.23.90.

c) Se for uma norma de tubos para prospecção (ver 5.2.2), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7304.2.
i. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3), aço não-ligado (ver 5.4.2.2), aço ligado (ver 5.4.2.1) ou outra liga metálica, e
ii. Verificar se os tubos são fabricados em material revestido (ver 5.1.5):
a. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7304.24.00.
b. Se os tubos forem fabricados em aço não-ligado, serão do NCM 7304.29.10.
c. Se os tubos forem fabricados em aço ligado com revestimento ou em outra liga metálica, serão do NCM 7304.29.90.
d. Se os tubos forem fabricados em aço ligado sem revestimento, seguir para o próximo passo.
iii. Verificar se os tubos possuem diâmetro externo superior à 229 mm (ver 5.1.3):
a. Se os tubos possuírem diâmetro externo inferior ou igual à 229 mm, serão do NCM 7304.29.31.
b. Se os tubos possuírem diâmetro externo superior à 229 mm, serão do NCM 7304.29.39.

d) Se for uma norma para qualquer outra aplicação, seguir para o próximo passo.

2. Verificar a SEÇÃO TRANSVERSAL dos tubos:

a) Se os tubos forem de seção não-circular (ver 5.1.2.2), serão de algum NCM dentro da subposição 7304.90.
i. Verificar se os tubos possuem diâmetro externo superior à 229 mm (ver 5.1.3):
a. Se os tubos possuírem diâmetro externo superior à 229 mm, serão do NCM 7304.90.90.
b. Se os tubos possuírem diâmetro externo inferior ou igual à 229 mm, seguir para o próximo passo.
ii. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3) ou outra liga metálica:
a. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7304.90.11.
b. Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7304.90.19.

b) Se os tubos forem de seção circular (ver 5.1.2.1), seguir para o próximo passo.

3. Verificar o TIPO DE MATÉRIA-PRIMA dos tubos:

a) Se os tubos forem fabricados em ferro (ver 5.4.1) ou em aço não-ligado (ver 5.4.2.2), serão de algum NCM dentro da subposição 7304.3.
i. Verificar se os tubos são estirados ou laminados à frio (ver 5.3.5, 5.3.6 e 5.3.7), e
ii. Verificar se os tubos são revestidos (ver 5.1.5):
a. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e forem revestidos, serão do NCM 7304.31.90.
b. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e não forem revestidos, serão do NCM 7304.31.10.
c. Se os tubos não forem estirados ou laminados à frio, seguir para o próximo passo.
iii. Verificar se os tubos possuem diâmetro externo superior à 229 mm (ver 5.1.3):
a. Se os tubos possuírem diâmetro externo superior à 229 mm, serão do NCM 7304.39.90.
b. Se os tubos possuírem diâmetro externo inferior ou igual à 229 mm, seguir para o próximo passo.
iv. Verificar se os tubos são revestidos (ver 5.1.5):
a. Se os tubos não forem revestidos, serão do NCM 7304.39.10.
b. Se os tubos forem revestidos, serão do NCM 7304.39.20.

b) Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3), serão de algum NCM dentro da subposição 7304.4.
i. Verificar se os tubos são estirados ou laminados à frio (ver 5.3.5, 5.3.6 e 5.3.7), e
ii. Verificar se os tubos são capilares (ver 5.2.4):
a. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e forem capilares, serão do NCM 7304.41.10.
b. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e não forem capilares, serão do NCM 7304.41.90.
c. Se os tubos não forem estirados ou laminados à frio, serão do NCM 7304.49.00.

c) Se os tubos forem fabricados em aço ligado (ver 5.4.2.1), serão de algum NCM dentro da subposição 7304.5.
i. Verificar se os tubos são estirados ou laminados à frio (ver 5.3.5, 5.3.6 e 5.3.7),
ii. Verificar se os tubos são capilares (ver 5.2.4):
iii. Verificar se os tubos possuem diâmetro externo superior à 229 mm (ver 5.1.3):
a. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e forem capilares, serão do NCM 7304.51.11.
b. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio, não forem capilares, e possuírem diâmetro externo inferior ou igual à 229 mm, serão do NCM 7304.51.19.
c. Se os tubos forem estirados ou laminados à frio e possuírem diâmetro externo superior à 229 mm, serão do NCM 7304.51.90.
d. Se os tubos não forem estirados ou laminados à frio, seguir para o próximo passo.
iv. Verificar se os tubos possuem diâmetro externo superior à 229 mm (ver 5.1.3):
a. Se os tubos possuírem diâmetro externo inferior ou igual à 229 mm, serão do NCM 7304.59.10.
b. Se os tubos possuírem diâmetro externo superior à 229 mm, serão do NCM 7304.59.90.


7.1.5. FAMÍLIA 7305

7.1.5.1. A família 7305 compreende os NCMs para Outros tubos (por exemplo, soldados ou rebitados), de seção circular, de diâmetro exterior superior a 406,4 mm, de ferro ou aço.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar a NORMA DE FABRICAÇÃO dos tubos:

a) Se for uma norma de tubos para oleodutos e gasodutos (ver 5.2.1), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7305.1.
i. Verificar se os tubos possuem solda longitudinal por arco submerso (ver 5.3.4), solda longitudinal por outro método (ver 5.3.2), solda helicoidal (ver 5.3.3), ou se são unidos por outro método:
a. Se os tubos possuírem solda longitudinal por arco submerso, serão do NCM 7305.11.00.
b. Se os tubos possuírem solda longitudinal por outro método, serão do NCM 7305.12.00.
c. Se os tubos possuírem solda helicoidal ou forem unidos por método diferente da solda, serão do NCM 7305.19.00.

b) Se for uma norma de tubos para prospecção (ver 5.2.2), os tubos serão do NCM 7305.20.00.

c) Se for uma norma para qualquer outra aplicação, seguir para o próximo passo.

2. Verificar se os tubos possuem SOLDA LONGITUDINAL, SOLDA HELICOIDAL, ou se são UNIDOS POR OUTRO MÉTODO:

a) Se os tubos possuírem solda longitudinal (ver 5.3.2), serão do NCM 7305.31.00.

b) Se os possuírem solda helicoidal (ver 5.3.3), serão do NCM 7305.39.00.

c) Se os forem unidos por outro método, serão do NCM 7305.90.00.


7.1.6. FAMÍLIA 7306

7.1.6.1. A família 7306 compreende os NCMs para Outros tubos e perfis ocos (por exemplo, soldados, rebitados, grampeados ou com as bordas simplesmente aproximadas), de ferro ou aço.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar a NORMA DE FABRICAÇÃO dos tubos:

a) Se for uma norma de tubos para oleodutos e gasodutos (ver 5.2.1), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7306.1.
i. Verificar se os tubos são soldados (ver 5.3) ou se são unidos por outro método, e
ii. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3):
a. Se os tubos forem soldados e fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7306.11.00.
b. Se os tubos forem soldados e fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7306.19.00.
c. Se os tubos forem unidos por método diferente da solda, serão do NCM 7306.19.00, independentemente do tipo de matéria-prima.

b) Se for uma norma de tubos para prospecção (ver 5.2.2), os tubos serão de algum NCM dentro da subposição 7306.2.
i. Verificar se os tubos são soldados (ver 5.3) ou se são unidos por outro método, e
ii. Verificar se os tubos são fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3):
a. Se os tubos forem soldados e fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7306.21.00.
b. Se os tubos forem soldados e fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7306.29.00.
c. Se os tubos forem unidos por método diferente da solda, serão do NCM 7306.29.00, independentemente do tipo de matéria-prima.

c) Se for uma norma para qualquer outra aplicação, seguir para o próximo passo.

2. Verificar se os tubos são SOLDADOS ou se são UNIDOS POR OUTROS MÉTODOS:

a) Se os tubos forem soldados (ver 5.3), serão do NCM 7306.30.00, 7306.40.00, 7306.50.00 ou de algum NCM dentro da subposição 7306.6.
i. Verificar a seção transversal (ver 5.1.2) dos tubos:
a. Se os tubos forem de seção transversal quadrada ou retangular, serão do NCM 7306.61.00.
b. Se os tubos forem de seção transversal diferente de circular, quadrada ou retangular, serão do NCM 7306.69.00.
c. Se os tubos forem de seção circular, seguir para o próximo passo.
ii. Verificar se os tubos são fabricados em ferro (ver 5.4.1), aço não-ligado (ver 5.4.2.2), ou aço inoxidável (ver 5.4.2.3):
a. Se os tubos forem fabricados em ferro ou aço não-ligado, serão do NCM 7306.30.00.
b. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7306.40.00.
c. Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7306.50.00.

b) Se os tubos forem unidos por método diferente da solda, serão de algum NCM dentro da subposição 7306.90.
i. Verificar se os tubos são fabricados em ferro (ver 5.4.1), aço não-ligado (ver 5.4.2.2), ou aço inoxidável (ver 5.4.2.3):
a. Se os tubos forem fabricados em ferro ou aço não-ligado, serão do NCM 7306.90.10.
b. Se os tubos forem fabricados em aço inoxidável, serão do NCM 7306.90.20.
c. Se os tubos forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7306.90.90.


7.2. ACESSÓRIOS TUBULARES

7.2.1. Conforme dito na Seção 2, a família de NCM 7307 compreende todos os acessórios tubulares. Desta forma, para identificar o NCM ao qual um determinado acessório pertence, é necessário primeiro determinar em qual das subposições desta família este acessório se encaixa; para tal, deve-se seguir os seguintes passos:

1. Verificar se os tubos são fabricados em AÇO INOXIDÁVEL ou do TIPO MOLDADO:
a) Se os acessórios forem do tipo moldado (ver 5.5.1), serão de algum NCM dentro da subposição 7307.1; seguir para 7.2.3).
b) Se os acessórios forem fabricados em aço inoxidável (ver 5.4.2.3), serão de algum NCM dentro da subposição 7307.2; seguir para 7.2.4).
c) Se os acessórios forem fabricados em outra liga metálica, serão de algum NCM dentro da subposição 7307.9; seguir para 7.2.5).

7.2.2. Após determinar a subposição de NCM à qual o acessório pertence, deve-se seguir com as verificações pertinentes a cada uma destas subposições para enfim chegar ao NCM final correto.


7.2.3. SUBPOSIÇÃO 7307.1

7.2.3.1. A subposição 7307.1 compreende os NCMs para acessórios tipo Moldados.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar o TIPO DE MATÉRIA-PRIMA dos acessórios:

a) Se os acessórios forem fabricados em ferro fundido não-maleável (ver 5.4.1.2), serão do NCM 7307.11.00.

b) Se os acessórios forem fabricados em ferro fundido maleável (ver 5.4.1.3), serão de algum NCM dentro da subposição 7307.19.
i. Verificar a especificação do diâmetro interno (ver 5.1.4) dos acessórios:
a. Se os acessórios forem de diâmetro interno superior à 50,8 mm, serão do NCM 7307.19.10.
b. Se os acessórios forem de diâmetro interno inferior ou igual à 50,8 mm, serão do NCM 7307.19.90.

c) Se os acessórios forem fabricados em aço (ver 5.4.2), serão do NCM 7307.19.20.

d) Se os acessórios forem fabricados em outra liga metálica, serão do NCM 7307.19.90.


7.2.4. SUBPOSIÇÃO 7307.2

7.2.4.1. A subposição 7307.2 compreende os NCMs para acessórios tipo Outros, de aço inoxidável.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar o TIPO DE ACESSÓRIO:

a) Se os acessórios forem flanges (ver 5.5.2), serão do NCM 7307.21.00.

b) Se os acessórios forem cotovelos roscados, curvas roscadas, ou luvas roscadas (ver 5.5.3 e 5.5.4), serão do NCM 7307.22.00.

c) Se os acessórios forem para soldar topo-a-topo (ver 5.5.5), serão do NCM 7307.23.00.

d) Se os acessórios forem de outro tipo, serão do NCM 7307.29.00.


7.2.5. SUBPOSIÇÃO 7307.9

7.2.5.1. A subposição 7307.9 compreende os NCMs para acessórios tipo Outros.

Para determinar o NCM, devem ser feitas as seguintes verificações:

1. Verificar o TIPO DE ACESSÓRIO:

a) Se os acessórios forem flanges (ver 5.5.2), serão do NCM 7307.91.00.

b) Se os acessórios forem cotovelos roscados, curvas roscadas, ou luvas roscadas (ver 5.5.3 e 5.5.4), serão do NCM 7307.92.00.

c) Se os acessórios forem para soldar topo-a-topo (ver 5.5.5), serão do NCM 7307.93.00.

d) Se os acessórios forem de outro tipo, serão do NCM 7307.99.00.


8 – Exemplos Visuais: Os anexos listados abaixo trazem exemplos visuais para os NCMs discriminados acima:

· ANEXO A: Família 7303 (Tubos de Ferro Fundido)
· ANEXO B: Família 7304 (Tubos Sem Solda)
· ANEXO C: Família 7305 (Tubos Soldados, de Ø Acima de 406,4 mm)
· ANEXO D: Família 7306 (Tubos Soldados, de Ø Até de 406,4 mm ou de Seção Não-Circular)
· ANEXO E: Família 7307.1 (Acessórios Moldados)
· ANEXO F: Família 7307.2 (Acessórios de Aço Inoxidável)
· ANEXO G: Família 7307.9 (Outros Acessórios)


9 – Lista de NCMs e Produtos com Certificação Compulsória: O descritivo completo com a definição de cada NCM, bem como a indicação de quais tubos e acessórios que sejam objeto de certificação compulsória no Brasil, estão listados no ANEXO H.
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