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FABRICANTE

O INMETRO nao possui uma portaria
especifica que torne a certificagdo
compulsdria para todos os produtos
classificados na NCM 7307.2 (com
ressalvas - ver quando a direita)

Acessorios de AGO INOXIDAVEL com acabamento natural, polido e escovado.

Visual conforme indicagdo ao lado, em baixo relevo no corpo das pegas: nome do fabricante, didmetro
da peca e marcagdo ABNT/Inmetro.

A etiqueta de identificagdo nas embalagens devem conter as seguintes informagdes:

- Nome do fabricante e enderego

- Identificagdo do tipo de acessério (conexdes, cotovelos, luvas, acoplamentos, acessorios, ou outros
em ago inoxiodavel), sua classe e seu diametro.

- Identificagdo do Organismo Certificador junto da marca ABNT/Inmetro.

Ressalvas:

1) Subcategorias da NCM 7307.2: A NCM 7307.2 possui subcategorias
(7307.21.00 - Flanges, 7307.22.00 - Cotovelos, curvas e luvas (mangas*), roscados, 7307.23.00 - Acessorios para soldar topo a topo, e
7307.29.00 - Outros). Embora a NCM genérica 7307.2 ndo tenha certificagdo 6ria direta, ificos ou
acessorios dentro dessas subcategorias podem ser exigidos por setoriais ou para . Por exemplo,
um flange (7307.21.00) utilizado em um sistema de gas ou em uma inddistria especifica pode ter requisitos de certificagdo ou
homologagao por parte de outros 6rgaos reguladores ou normas técnicas.

2) Mill Test Certificate (MTC): Para produtos siderirgicos, incluindo os da NCM 7307 e 72, o Mill Test Certificate (MTC) é um
documento crucial. Ele certifica as propriedades quimicas e fisicas do material, os métodos de teste utilizados e a aprovago do
controle de qualidade do fabricante. Embora nao seja uma "certificagdo compulséria” no mesmo sentido do selo INMETRO, o MTC ¢

frequentemente exigido para importagéo e comprovagio da qualidade do material, sendo fundamental em transagdes comerciais.
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NCM 7307.21.00 (Flanges):
Flanges produzidos em ago inoxidavel planos, ou em aros forjados.

Tipos:

- Flange com pescogo (Weld Neck);
- Flange sobreposto (Slip On);

- Flange roscado (Threaded Flange);
- Flange solto (Lap Joint);

- Flange cego (Blind Flange);

- Flange Encaixe (Socket Flange);

Normas de fabricagdo:

- ASME B16.5 — Pipe Flanges and Flanged Fittings

(Flanges de Tubulagdo e Conexdes Flangeadas)

- ASME B16.47A (MSS SP-44) — Large Diameter Steel Flanges — Series A

(Flanges de Ago de Grande Didmetro — Série A, baseado no MSS SP-44)

- ASME B16.47B (API 605) — Large Diameter Steel Flanges — Series B

(Flanges de Aco de Grande Didmetro — Série B, baseado no API 605)

- ASME B16.36 — Orifice Flanges

(Flanges para Medidores de Orificio)

- ASME B16.48 — Line Blanks

(Chapas Cegas para Tubulagdo — Blind Flanges e Spectacle Blinds)

- EN 1759-1 - Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, Class-
designated — Part 1: Steel flanges

(Flanges e suas juntas — Flanges circulares para tubos, vélvulas, conexdes e acessorios, Classe
designada — Parte 1: Flanges de Ago)

- EN 1092-1 - Flanges and their joints — Circular flanges for pipes, valves, fittings and accessories, PN-
designated — Part 1: Steel flanges

(Flanges e suas juntas — Flanges circulares para tubos, vélvulas, conexdes e acessorios, PN-designada —
Parte 1: Flanges de Ago)

- BS 3293 - Specification for Steel Pipe Flanges (for the Petroleum Industry)

(Especificagdo para Flanges de Ago para Tubos — Industria de Petrdleo)

- AWWA C207 — Steel Pipe Flanges for Waterworks Service — Sizes 4 in. Through 144 in.

(Flanges de Aco para Servicos de Abastecimento de Agua — Tamanhos de 4" a 144")

Exemplo de marcagdes na lateral do Didmetro Externo (OD) do Flange:

- FABRICANTE -> Nome ou marca do fabricante

- SA/A 182 F304 - Material ago inox 304 forjado

- 300 - Classe de pressdo 300#

- WN - Tipo do Flange

- RF - Face do Flange (RTJ = Ring Type Joint) ou (RF = Raised Face) referem-se ao tipo de face do
flange, que determina como a gaxeta (junta de vedagdo) serd acomodada para garantir a vedagdo da
conexdo flangeada)

- NPS 3 - Didmetro nominal de 3 polegadas

- ASME B16.5 - Norma de fabricagdo do flange

- YY.XXXXX - Numero do lote (importante para rastreabilidade)

Certificado de Conformidade do Produto:

Geralmente como forma de atestar a conformidade dos materiais comercializados, o fabricante emite
o Certificado de Conformidade do Produto onde neste documento as informagdes trazidas atestam
que as pegas estdo aprovadas indicando as informagdes a seguir:

Relatério de Ensaios anicos e C icdo Quil
- Resisténcia a tragdo

- Limite de escoamento
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NCM 7307.22.00 (Cotovelos, curvas e luvas (mangas*), roscados):

Conexdes em ago inox forjado classes 3000, 6000 e 9000 em conformidade com norma de fabricagdo
ASME B16.11, BS3799, MSS SP 83. Estas conexdes possuem extremidades rosqueadas com designagdo
THR (Thread) e Encaixe-Solda SW (Socket Weld).

Exemplo de marcagdes nas conexdes forjadas:

- FABRICANTE -> Nome ou marca do fabricante

- SA/A 182 F304 - Material ago inox 304 forjado

- 3000 ou 3M -> Classe de pressdo 3000#

- NPS 3 - Didmetro nominal de 3 polegadas

- ASME B16.11 -> Norma de fabricagdo das conexdes

- YY.XXXXX - Numero do lote (importante para rastreabilidade)

- Algumas marcagdes poderdo ser suprimidas devido a falta de espago e sendo possivel trazer somente
as principais como: fabricante, material, classe de pressdo, didmetro da pega)

Certificado de Conformidade do Produto:

Geralmente como forma de atestar a conformidade dos materiais comercializados, o fabricante emite
o Certificado de Conformidade do Produto onde neste documento as informagdes trazidas atestam
que as pegas estdo aprovadas indicando as informagdes a seguir:

Relatério de Ensaios anicos e C icdo Quil

- Resisténcia a tragdo

- Limite de escoamento

- Dureza

- Alongamento (%)

- Teor dos elementos quimicos que comp&em o material (%)

- Outros testes poderdo ser contemplados a pedido do comprador

NCM 7307.23.00 (Acessérios para soldar topo a topo):

Conexdes em ago inox fabricados com ou sem costura, conformadas a partir de tubos ou chapas em
conformidade com normas de fabricagdo ASME B16.9, ASME B16.28, MSS-SP-43, DIN 2605, DIN 2615,
DIN 2616, DIN 2617, DIN 2811, EN10253-1, EN10253-2, estas conexdes possuem as extremidades
biseladas para solda "topo a topo".

Exemplo de marcagdes nas conexdes soldaveis:

- FABRICANTE -> Nome ou marca do fabricante

- SA/A 403 WP304 - Material ago inox 304

- Sch.40S - Espessura de parede da conexdo

- NPS 1.1/2 x 1 - Didmetro nominal de 1.1/2 x 1 polegadas

- ASME B16.9 - Norma de fabricagdo das conexdes

- YY.XXXXX - Numero do lote (importante para rastreabilidade)

- Algumas marcagdes poderdo ser suprimidas devido a falta de espago e sendo possivel trazer somente
as principais como: fabricante, material, espessura, didmetro da peca

Certificado de Conformidade do Produto:

Geralmente como forma de atestar a conformidade dos materiais comercializados, o fabricante emite
o Certificado de Conformidade do Produto onde neste documento as informagdes trazidas atestam
que as pegas estdo aprovadas indicando as informagdes a seguir:

Relatério de Ensaios Mecdnicos e Composigdo Quimica:

- Resisténcia a tragdo

- Limite de escoamento

- Dureza

- Alongamento (%)

- Teor dos elementos quimicos que comp&em o material (%)

- Outros testes poderdo ser contemplados a pedido do comprador




